TO-712F ¢
CONTROLADOR DE TEMPERATURA
Y TIEMPO PARA HORNOS

@ © @ (5 B

®

Calefaccion ~ Vapor  lluminacion ~ Buzzer

/A Tenga este manual en la palma
de su mano con el aplicativo FG Finder.

ANTES DE LA INSTALACION DEL CONTROLADOR RECOMENDAMOS QUE SEA EFECTUADA LA LECTURA
COMPLETADEL MANUAL DE INSTRUCCIONES, CON EL FIN DE EVITAR POSIBLES DANOS AL PRODUCTO.

POR ESTAR EN CONSTANTE EVOLUCION, A FULL GAUGE CONTROLS SE RESERVA EL DERECHO DE
ALTERAR LAS INFORMACIONES CONTENIDAS EN EL MANUAL EN CUALQUIER MOMENTO, SIN PREVIO
AVISO.

ESTE CONTROLADOR NO ES RESPONSABLE DE LA SEGURIDAD CON RELACION A CUALQUIER SENSOR DE
LLAMA, VALVULA DE GAS O DESCARGADOR DE LOS CUALES NECESITAN TENER CERTIFICADOS DE
SEGURIDAD (MODULO RECONOCIDO DE IGNICION Y GAS) EN SU APLICACION DE USO FINAL. EL SENSOR
DE LLAMA, LA VALVULA DE GAS O DESCARGADOR EN ESTE CONTROL SERAN CONSIDERADOS APARTE
DEL CONTROLADOR THERMON.

1. DESCRIPCION

Termostato y temporizador para automatizacion de hornos del tipo a gas, eléctrico o alefia, configurado a través
de su menU de instalacion. El TO-ZI2F también controla la inyeccion de vapor y la iluminacion del horno,
ademas de conta con una alarma sonora interna (buzzer) que avisa, por ejemplo, el fin del asado. Posibilita
también la utilizacion de alarma sonora externa y la seleccion del idioma de sus principales mensajes,
mejorando la experiencia del usuario. La linea ThermON fue desarrollada y producida con materias primas de
alta calidad y se destaca por su disefio exclusivo y diferenciado, interface amigable e intuitiva que facilita su
operacion y configuracion. Dispone de blogueo de funciones evitando que terceros alteren los parametros,
frente hermético que ofrece alta proteccion contra la entrada de suciedad y humedad, y mucho mas. Producto
en conformidad con UL Inc. (Estados Unidos y Canada).

2. APLICACIONES

Hornos de panificacion, estufas;

3. ESPECIFICACIONES TECNICAS

TO712F: 85~240Vac + 10% (*) (50-60Hz) / 10VA
TO712FL: 12~24VacNdc +10% / 10VA

0a55°C (0a131°F)/-10a500°C (14 a 932°F)

Alimentacion eléctrica / Consumo aproximado

Temperatura de operacion / Temperatura de control

Sensor de temperatura Termopar tipo J 0 K (no acompafan al producto)
Resolucion 1°C/1°F
Entrada Digital E1: entrada micro-llave de la puerta o alarma externa

Sensor de llama

Salidas de relé

Salidas de alarma sonora (buzzer) externo
Dimensiones del producto /

Dimensiones del recorte (mm)

E2 : entrada para sensor de llama

4 salidas de relé: 5 (3)A/ 250Vac 1/8HP
12Vee / 30mA (méx)

75 x 75 x 100 (AxAxP) / 67,2 x 67,2

Humidad de operacion 102 90% UR (sin condensacion)

Ratings outputs for UL Applications TO712F | TOT712FL

1 A Resistivo,100 mil Ciclos 240 Vac | 24Vac/\Vdc

) . 0.5 A Carga piloto, 100 mil Ciclos 240 Vac | 24Vac/Vdc
Resistencia 1/ Gas 1/Alarma 1 1/8 HP, 100 mil Ciclos 240 Vac_| 24Vac/ Vde
1A Uso general, 100 mil Ciclos 240 Vac | 24Vac/Vdc

. - 1/8 HP, 30 mil Ciclos 240 Vac | 24Vac/Vdc
Valvula de vapor / Ignicion 0.5 A Carga piloto, 30 mil Ciclos 240Vac | 24Vac/Vdc
Lampara 1 A Uso general, 100 Ciclos 240 Vac | 24Vac/Vdc
P 1 A Tungsteno, 30 mil Ciclos 240 Vac | 24Vac/Vdc

4. APRESENTACION

Display inferior: indica el tiempo de coccién o la
configuracion de los parametros;

Led de indicacion de calefaccion

oconectada;

Led de indicacion de salida

@de ignicién conectada;

Led de indicacion de

Display superior: indica la temperatura
medida por el sensor o la configuracion de
los parametros;

Led de indicacion de la unidad
de temperatura;

temporizador accionado; To7R| ey ey -

@ i ’-’ ’-' ’-' T Led de indicacién de bloqueo
4 , ’ , ’ ' ’ F de funciones; 0
T L. Ve wiVe wmVe 1

Led de indicacién de la o ‘_' ’_ ’_' ’_' a

salida de vapor conectada; JE o o .
P & | ’, ", " ’ Q Led de indicacion de la salida
—— I de lalampara activada;

ser 9 & O 4 ¥
Toque corto: Disminuye el
O O O O valor del parametro cuando

Toque corto: Ajuste de
la temperatura y del

@tiemgode coccion;
Toque largo: Acceso a las

configuraciones avanzadas;

esta en programacion;
*Toque largo: Activa o
desactiva el stand-by
del controlador;
Toque corto: Aumenta el valor del
parametro cuando estaen programacic')ne

Toque corto: Activa / desactiva

@salida delalémpara;

Toque corto: Accionamento del vapor;

Toque largo: Ajuste de los tiempos
de accionamiento del vapor;

Toque corto: Accionamento del temporizador;@

SET A
* Cuando esta habilitado el modo stand-by (773 = YES) |y gj‘dfau :]e;l'jnpaolf;: o éeuda‘j]‘jj%'”eds'ig

TECLA conectado indica que la tecla estd
activay puede ser presionada.

Grado de
proteccion

Blogueo Prc
de funciones  en serie

TO712FV03-04T-19300

E251415

5. CONFIGURACIONES DE INSTALACION

Ingrese al menu de configuraciones de instalacion presionando la tecla seT por 4 segundos
hasta aparecer [Fnc]. Enseguida aparecera y entonces presione nuevamente la
tecla seT (toque corto). Utilice las teclas de 4 o v parainsertar el valor del cédigo de acceso
231,y cuando esté listo presione nuevamente latecla seT (toque corto).
Utilice las teclas de 4 o & para seleccionar la funcion deseada. Con un toque corto en la tecla SeT es posible
editar su valor. Utilice las teclas 4 o ¥ para alterar el valor, y cuando finalice, dé un toque corto en la tecla seT
para memorizar el valor configurado y regresar al menu de funciones. Para salir del menu de configuracion y
regresar a la operacion normal (indicacion de la temperatura) presione la tecla seT (toque largo) hasta
aparecer [-- - -].
5.1 Tabla de configuracion de instalacion

[FUN| ___FUNCION | _ DESCRIPCION _ ___|MIN[MAX|UNID|PADR

Es necesario cuando se desean alterar los

Codigo deAcceso (231) parémetros de configuracién de la 0 9999 - 0
instalacion.
Selecciona el tipo de control del horno:
» . Horno Eléctrico
.0 /] Seleccion del tipo do horno -
p Homoa Gas ELE LEN GAS
=HornoaLlefia
S Define el tipo de sensor de temperatura a
Tipodesensor de temperatura . .46 on el controlador. ttd teH - td
Seleccién de la unidad de Permite seleccionar la unidad de v .
~ temperatura temperatura que el controlador operara. F ) ¢
Permite seleccionar el idioma en que seran
presentados los mensajes del controlador:
Seleccion de idioma (Fock] T:;T;Sues PORT ESP - PORT
=Espafiol
Permite habilitar o deshabilitar la alarma
7z Habilita alarm sonora  sonora (buzzer) externa. Caso sea
-
(buzzer) externa habilitada, la alarma sonora (buzzer) O ON OFF
interna sera desconectada.
Permite seleccionar la intensidad de la
alarma sonora (buzzer) interna.
zﬁ’t'l‘z'x;‘i:fer'::'a’ma sonora =volumen bajo MIN HIGH - HIGH
volumen medio
=volumenalto
[0 - contacto normalmente abierto
Tipo de sefal de la entrada (NO) B
digital =L - contacto normalmente cerrado NO NC NO
(NC)
Le permite configurar sila entrada digital se
utilizara como entrada de sensor de puerta
0 como entrada digital para alarma de alta
temperatura:
d =Entrada de sensor de puerta;
Modo de entrada digital = Entrada de alarma externa de  door Alar - door
altatemperatura.
NOTA: Cuando se configura como entrada
de alarma de alta temperatura, las otras
funciones relacionadas con el sensor de
puertaasumen que la puerta esta cerrada.
Habilita la funcionalidad Habilita el modo stand-by (apagado de las NO YES - NO

de horno stand-by funciones de control)

6. FUNCIONAMIENTO

6.1 Horno: eléctrico

En este modo de operacién el controlador mantiene la salida de calefaccion conectada hasta que el horno
alcance el setpoint de la temperatura del horno (SP). La salida de calefaccion sera nuevamente accionada
cuando latemperatura caiga abajo del setpoint menos la histéresis ajustada .

6.2 Horno: agas

En este modo de operacion el controlador automatiza / monitoriza el encendido de la llama y consecuentemente
la calefaccion del horno a través del accionamiento de la salida del Gas, de la bobina de Ignicién y de la entrada
del sensor de llama. El controlador mantiene la calefaccion ligada hasta que el horno alcance el setpoint de la
temperatura del horno (SP). La calefaccién sera nuevamente accionada cuando la temperatura caiga abajo del
setpoint menos la Histéresis ajustada . El controlador realiza la monitorizacion permanente del sensor de
llama, de modo a garantizar la operacién segura del homo a Gas. De esta forma, en caso de alguna
anormalidad, son indicados los errores - Sensor de Llama en corto con el quemador y - Faltade
Llama. Para mayor detalle verificar item 9 (Sefializaciones).

6.3 Horno: aleha

En este modo de operacion la salida de calefaccion actia como una alama superior, indicando cuando la
temperatura superd el valor ajustado en el setpoint de la Temperatura del Horno (SP). El sonorizador también es
accionado de modo a avisar al usuario del sobrecalentamiento. La salida y el sonorizador son desconectados
cuando la temperatura cae abajo del setpoint de la Temperatura del Horno (SP) menos la Histéresis ajustada
ocuando es presionada latecla seT del frente del controlador.

6.4 Modo Default (estandar)

Es este modo de operacion, el controlador efecttia el control tipo gas, con todo el sensor de llama es ignorado y el
controlador no monitorizara la presencia de llama. El controlador no detecta los errores -sensor de llama
encortoy - falta de gas, resultando en una operacion menos segura. OBS.: el Modo Default (estandar)
de operacion esté disponible solo cuando el tipo de horno sea ajustado como gas. Para ejecutar este modo de
operacion, verificar item 7.4 Habilitar Modo Default (estandar) de operacion.

EN ESTE MODO DE OPERACION, EL SENSOR DE LLAMA ES IGNORADO Y EL CONTROLADOR NO
DETECTARA LA PRESENCIA / FALTA DE LLAMA, SIENDO IMPRESCINDIBLE LA ESPECIAL ATENCION DEL
OPERADORENEL CONTROL DELHORNO, DEMODOAEVITARACCIDENTES CONEL GAS.



7. OPERACIONES - NiVEL BASICO

El controlador dispone de accesos facilitados a los recursos pertinentes al usuario del horno.

7.1 Ajuste de la temperatura y del temporizador del horno

Para ajustar la temperatura y el temporizador del horno de un toque corto en la tecla seT. Utilice las teclas de 4
0 ¥ paraajustar el valor del parametro. Para avanzar y/o cerrar el ajuste de un nuevo toque corto en latecla seT

' ’—' ’—' AJUSTE DE LA TEMPERATURA DESEADA (SETPOINT) DEL
’ ,:’ ,_ ’ HORNO:

Q0 Define la temperatura de trabajo del horno. Este parametro puede ser ajustado entre los
Jr valores definidos en
temperatura del horno y
temperatura del horno.
AJUSTE DE TIEMPO DEL TEMPORIZADOR:
Define el tiempo de coccidn. Después de transcurrido el tiempo, la salida del sonorizador es
conectada intermitentemente hasta que alguna tecla del frente del controlador sea
presionada. El temporizador puede ser ajustado entre 00:01 a 99:59. La escala de tiempo es
definida a través del parametro -Base de tiempo del temporizador.
Nota: Cuando la funcion - Desactivar temporizador esta configuradaen [ HE 5], la
configuracion del temporizador no esté disponible en este men.
7.2 Accionamento del vapor
El modo de funcionamiento del vapor estd determinado a través del pardmetro - Modo de
funcionamiento del Vapor. El accionamiento del vapor también esta condicionado a los parametros -
Intervalo de tiempo entre accionamientos del vapor y - Temperatura minima para accionamiento del
vapor, disponibles en el menu de configuracion avanzada. Estas condiciones deben ser atendidas para que
ocurra lainyeccion de vapor en el horno.
7.2.1 Tiempos de acci 1to del vapor
Para ajustarlos se debe mantener latecla & presionada por 4 segundos. Utilice las teclas 4 o ¥ para ajustar
el valor. Para confirmar el ajuste de untoque cortoenlatecla & .

-' TIEMPO DE SALIDA DE VAPOR CONECTADO:
=/ Este parametro puede ser ajustado entre 1y 30 segundos y su valor de fabrica es de 3

:I Este parametro puede ser ajustado entre 1y 600 minutos y su valor de fabrica es de 5 minutos.
IR = Rl OBS.: Este pardmetro estara disponible para ajuste cuando es seleccionado el modo de
[ W Wl control del vapor como ciclico, ETE

7.3 Bloqueo de funciones

Para habilitar / deshabilitar el blogueo de funciones se deben mantener presionadas las teclas
A y v por el tiempo configurado en el pardmetro - Tiempo para bloqueo de
funciones.

Con esta configuracion activada, los parametros no pueden ser alterados, pero pueden ser
visualizados. Los parametros que estaran disponibles para su ajuste, cuando es activado el
blogueo, son definidos por el parametro -Bloqueo de Funciones.

El iconofi indica al usuario el estado del blogueo, caso encendido, indica que el bloqueo de
funciones esté activo.

7.4 Habilitar modo Default (estandar) de operacion

Para habilitar el modo Default (estandar) de operacién del horno, se debe energizar el
controlador con las teclas © y & presionadas hasta ser exhibido el mensaje en el display.
Este modo esta disponible cuando es seleccionado el horno tipo GAS. Para mas detalles
sobre este modo de funcionamiento, consulte el item 6.4 Modo Default (estandar).

EN ESTE MODO DE OPERACION, EL SENSOR DE LLAMA ES IGNORADO Y EL CONTROLADOR NO
DETECTARA LA PRESENCIA / FALTA DE LLAMA, SIENDO IMPRESCINDIBLE LA ESPECIAL ATENCION DEL
OPERADOREN EL CONTROL DEL HORNO, DEMODOAEVITARACCIDENTES CON ELE GAS.

7.5 Funcion STAND-BY

Cuando la funcién - Habilita funcionalidad de horno stand - by esté configurada como YES, el
controlador podré ser puesto en stand-by en cualquier momento por parte del usuario. Esta funcionalidad
permite mantener el control deshabilitado (todas las salidas desactivadas). Para poner el controlador en modo
stand-by, se debe presionar la tecla ¥ por aproximadamente 4 segundos hasta que el display exhiba el
mensaje . Mientras el controlador esté en stand-by, en el display se quedara parpadeando el icono de la
tecla v paraindicar la tecla que debera ser presionada nuevamente por 4 segundos para reactivar el control del
horno.

8. OPERACIONES - NiVEL AVANZADO

8.1 Alteracion de los parametros del controlador

Ingrese al menu de configuraciones avanzadas presionando la tecla seT por 4 segundos
hasta aparecer [F L~ c]. En seguida aparecera y entonces presione nuevamente la
tecla seT (toque corto). Utilice las teclas de 4 o < para ingresar el valor del cédigo de
acceso 123,y cuando efectuado, presione nuevamente latecla seT (toque curto).

Utilice las teclas de 4 o ¥ para seleccionar la funcién deseada. Con un toque corto en la tecla seT es possible
editar su valor. Utilice las teclas 4 o  para alterar el valor, y cuando finalice, dé un toque corto en la tecla para
memorizar el valor configurado y regresar al ment de funciones. Para salir del ment de configuracion, y retornar
a la operacién normal (indicacion de temperatura y tiempo) presione la tecla seT (toque largo) hasta aparecer

8.2 Tabla de parametros

[FUN| ____FUNCION | DESCRIPCION _____|MIN[MAX|UNID|PADR

Es necesario cuando se desean alterar los

Cédigo de Acceso (123) parametros de configuracion avanzada. 0 9999 - 0
D | iento de | . . o
in(:iichcai;: n:i:: nseonso(: d: Permite compensar eventuales desviosen -20 20 °C 0
- temperatura (Offset) lalectura del sensor de temperatura (-4) (36) (°F) (0)
Valor minimo permitido para Estos parametros sirven como limites
[Foz) configurar el setpoint de la  inferior y superior de ajuste del parametro -10 F oC 0
temperatura del horno “SP” - setpoint de la temperatura del (14) 03 (°F) (32)
. . horno. Son utilizados para efectuar un
Valor méximo permitido para 54,60 del ajuste de la temperatura, de 500 °C 230
(I3 configurar el setpoint de la 040 a evitar una configuracion "0

(932) (°F) (446)
temperaturadel horno inadecuada de operacion para el horno.

Diferencia de temperatura para conectar la
salida de calefaccion. A través de esta 1
funcion es posible definir un intervalo de
temperatura dentro del cual la salida de
calefaccion permanecera desconectada.

20
(36)

°c 3
(F) ()

Diferencial de temperatura

delhorno (Histéresis)

| FUNGAO | DESCRIGAO | Min|mAX[UNIDIPADR

Determina el tiempo de retardo para
desconectar el control de temperatura
cuando se abre la puerta del horno, de

Tiempo de retardo paramodo a permitir el abastecimiento del
desconectar el control de homo sin desconectar su control. Para

lapuertadel horno

temperatura cuando es abierta deshabilitar esta funcion desplace el ajuste no(0) 180 seg

para el minimo hasta que sea exhibido
[mo_J, en este caso el control de
temperatura es desconectado en el

momento que la puerta sea abierta.

90

Nimero de intentos para
encender la llama (HORNO
TIPO GAS)

1]

Determina el nimero méximo de veces

que el controlador intentard encender la

llama.

Después de agotadas las tentativas el
controlador indicara el error [£ - 5]-Falta 1 5
de Gas.

OBS.: Este parametro es utilizado cuando

es seleccionado horno tipo GAS.

~—— Tiempo de salida de ignicion
[Fo)
conectada (HORNO TIPO GAS)

Determina el tiempo que la salida de
ignicion permanecerad conectada para
intentar encender lallama.

OBS.: Este parémetro es utilizado cuando
es seleccionado horno tipo GAS.

seg.

Tiempo de intervalo entre
F O8] accionamento de la salida de
ignicion (HORNO TIPO GAS)

Determina el tiempo de intervalo entre las
tentativas de accionamento de lallama. 1
OBS.: Este parémetro es utilizado cuando

es seleccionado horno tipo GAS.

seg.

Tiempo de retardo para
accionar la salida de ignicion

FOglna inicializaciéon del
controlador (HORNO TIPO
GAS)

Determina el tiempo de retardo para
accionar la salida de ignicion después de
accionada la salida de gas en la primera
tentativa de encender la llama. Este tiempo
es utilizado para que el gas proveniente del
botellon llegue hasta el quemador y
entonces sea accionada la ignicion.

OBS.: Este parametro es utilizado cuando
es seleccionado horno tipo GAS.

) 15

seg.

Tiempo de retardo del control
de temperatura en la
inicializacion del controlador
(HORNOTIPO GAS)

7l

7

Al energizar el controlador primero es
accionada la turbina, después de
transcurrido el tiempo ajustado en este
parametro, es iniciado el proceso de
encendido de lallama.

OBS.: Este pardmetro es utilizado cuando
es seleccionado horno tipo GAS.

no
(0) 30

seg.

Tiempo de retardo del control
de temperatura (HORNO
TIPO GAS)

F

Al intentar reencender la llama, por

ejemplo, serd transcurrido el tiempo
ajustado en este parametro, para no
solamente entonces iniciar el proceso de (0) 0
encendimiento de la llama.

OBS.: Este parametro es utilizado cuando

es seleccionado horno tipo GAS.

seg.

Desactiva el control de
temperatura al final del
temporizador

Le permite desactivar el control de
temperatura al final de la cuenta regresiva

del temporizador. Sin embargo, el control

solo se apagara si la funcion [F 73] -
Desactivar temporizador esta configurada NO  YES
como NO vy la funcion - Modo de

disparo del temporizador esté configurada

como MANUAL, para evitar una operacion

incorrecta del control de temperatura;

NO

Desativa temporizador

Permite deshabilitar el temporizador, no
permitiendo el disparo manual o automatico.

No se mostraran los iconos del temporizador

) o g NO YES
ni los digitos en la pantalla inferior, solo la
configuracién de los paradmetros y otros

mensajes del controlador.

NO

— Modo de disparo del
temporizador

Determina el modo de disparo del
temporizador:

=Manual,através delatecla ©.

Inicia, al conectar el controlador.
[E7P)=Temperatura, al alcanzar la MAN TMP
temperatura de trabajo del horno.

OBS.: En los modos y la

tecla® solo cancela el temporizador.

MAN

Sentidg de conteo del
temporizador

Determina el sentido del conteo del
temporizador:

conteo de tiempo decreciente;
conteo de tiempo creciente;

DEC CRE

DEC

- Base de tiempo del
E temporizador

Determina la base de tiempo del
temporizador:

[ 75 5]= minutos, tiempo maximo 99:59
minutos;

=

horas;

horas, tiempo maximo 99:59

MM:SSHH:MM

- MM:SS

F7I Modo de reset (reinicio)
£l del temporizador

Determina el modo de reset (reinicio) del
temporizador, basicamente, si el
sonorizador sera desconectado de forma
manual o por tiempo:
[TA7]=Manualmente a través de la
tecla®;

A E]=Automético por el tiempo definido
enelparametro [F_75];
OBS.: EL reset (reinicio) del temporizador
también ocurre con la apertura de la puerta
del horno, independientemente del modo
ajustado en este parametro.

MAN AUT

MAN



[FUN]____FUNCION | DESCRIPCION ______|MiN[MAX|UNID|PADR

Determina la base de tiempo del reset
(reinicio) del temporizador:

Base de tiempo del reset AAEC]= mi ; A .
P minutos, tiempo maximo 99:59 MMESS HEMM

(reinicio) deltemporizador  minytos: - MMSS
[HH:M17]= horas, tempo maximo 99:59
horas;

Determina el tiempo para reset (reinicio)
del temporizador, caso sea seleccionado
resetautomatico en el parametro .

Tiempo para reset (reinicio)

£ del temporizador (modo aut)

0:01 99:59 F18 0:05

s

Determina el modo de funcionamiento del
vapor en lareceta seleccionada :
Desconectada: no inyecta vapor.
Manual: inyecta vapor cuando es
presionadalatecla & .

[AUE _JAutomatico: inyecta vapor
automaticamente después del
accionamiento del temporizador. El vapor
es accionado después de transcurrido el
tiempo ajustadoen .
[CHC"]Ciclico: inyecta vapor
ciclicamente a través de los tiempos

Modo de funcionamiento

del vapor OFF CYC -

MAN

Determina el tiempo de retardo después
del accionamento del temporizador para
inyectar vapor en el horno. Este parametro 1
es vélido cuando es ajustado el vapor
automatico en el parametro [F_/3].

Determina el tiempo de intervalo minimo
entre accionamientos del vapor, 0 sea, una
vez accionada la salida seré necesario que
transcurra el tiempo ajustado en este
parametro, para que el controlador libere
nuevamente el accionamiento de la salida
del vapor. Para deshabilitar esta funcién
desplace el ajuste para el minimo hasta
que sea exhibido .

OBS.: Este parametro no es considerado
cuando es seleccionado vapor tipo ciclico.

Determina la temperatura minima del

horno para liberar el accionamiento de la o g

salida del vapor. Para deshabilitar esta no(-0) 500 OC nof-10)
” ) . > no(14) (932) (°F) no(14)

funcion desplace el ajuste para el minimo

hasta que seaexhibido (g .

Determina el tiempo para el apagado
automatico de la lampara después de ser
presionada latecla?.

Obs: En el caso que sea ajustado
la lémpara es encendida / apagada a cada
toque enlatecla? .

Define el modo de blogueo de funciones:
[GFF"]= bloqueo de funciones

deshabilitado;
=blogueo de funciones parcial 1 -

Tiempo de retardo para
7] accionamiento del vapor
automatico

-
Iy

999 seg. 5

Intervalo de tiempo entre

accionamentos del vapor no(0) 30 min. no(0)

Iyl

Temperatura minima para

(F23) . .
accionamiento del vapor

Tiempo de lampara

no(0) 180 seg. 15
encendida

[FZ5] Bloqueo de funciones impide el ajuste de los parametros de OFF FULL - LOC1
configuracion avanzada;
[FULL]) = bloqueo de funciones
completo, no permite ningln ajuste de
parametros;
Tiempo para bloqueo de Define el tiempo para bloquear/desbloquear
funciones las funciones. Para mas informaciones ver 1 30 seg. 10

elitem 7.3 - Bloqueo de Funciones.

9. SENALIZACIONES

9.1 Senalizacion del modo de funcionamiento
Al serenergizado el controlador indica el modo de funcionamiento do horno.

Horno Eléctrico
Controlador configurado para légica de horno eléctrico.

Horno a Gas
Controlador configurado para l6gica de horno a gas.

Horno a Lefa
Controlador configurado para légica de horno a lefia.

Modo Default (estandar)

Controlador configurado para légica de hormno a gas, con modo Default (estandar)
habilitado, sin monitorizacion del sensor de llama. Para mayores informaciones ver item 7.4
Habilitar modo Default (estandar) de operacion;

9.2 Senalizaciones de programacion

Bloqueo de funciones activado
No permite ajuste de parametros.
Para desactivar el bloqueo de funciones ver item 7.3 - Bloqueo de funciones.

Ajuste de parametro negado
Ingresar el codigo de acceso en el parametro [£ o d], para ajustar el valor del parametro.

Recibiendo datos via EasyProg* (clave de programacion)
Actualizando tabla de parametros via EasyProg*.
*vendido separadamente

9.3 Senalizaciones del proceso

Caso el controlador detecte algun error que interfiera en el funcionamiento del sistema, el controlador
desconecta las salidas, conecta intermitentemente la alarma sonora e indica en el display la falla detectada.
Para salir del modo de error es necesario desconectar el controlador, corregir la falla y conectarlo nuevamente.
Obs.: Caso la funcién - Habilita la funcionalidad de horno stand-by tenga sido configurada como
YES, se puede presionar la tecla~y durante la sefializacion de error para colocar el controlador en stand-by y
reencenderlo después de corregir el error indicado.

Providencia:
Entrar en contacto con Full Gauge Controls.

Providencia:
Entrar en contacto con Full Gauge Controls.

Motivo: sensor de temperatura desconectado o fuera de la banda especificada.
Providencia: verificar conexiones y funcionamiento del sensor.

Motivo: sensor de llama en cortocircuito con el quemador.
Providencia: verificar si el sensor de llama esta en contacto con el quemador.

Motivo: Falta de gas, el controlador no detecto la llama.

Providencia: primero verificar si hay gas disponible para el funcionamiento del horno.
Observar la presencia de llama y la distancia entre el sensor de llama y el quemador. Otras
posibilidades para esta falla son: sensor de llama desconectado o sucio / oxidado, bobina de
ignicion o valvula de gas damnificada.

Motivo: Alarme externo de temperatura alta.
0BS: Solo cuando la funcion esta configurada enAlarma de temperatura alta externa.
Providencia: Verifique el funcionamiento y temperatura del horno.

Indica que la puerta del horno esta abierta.
Obs.: El mensaje quedara haciendo clic en el display inferior.

Solicita al operador que cierre la puerta del horno. Indica que la
puerta quedd abierta por el tiempo ajustado en el parametro
[F5]. En este modo el controlador desconecta la
calefacciony accionala alarma sonora.

Obs.: amensagem ficara ciclando no display inferior.

10. INSTALACION

10.1 Conexiones eléctricas

PRECAUCION EN LA INSTALACION DEL PRODUCTO:

Antes de realizar cualquer procedimiento en este instrumento, desconéctelo de la red eléctrica;

Verifique que el instrumento tenga ventilacion adecuada, evitando su instalacién en paneles que
contengan dispositivos que puedan llevarlo a funcionar fuera de los limites de temperatura especificados;
Instalar el producto alejado de fuentes que puedan generar disturbios electromagnéticos, tales como:
motores, contactores, relés, electrovalvulas, etc.;

10.1.1 Horno: eléctrico
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+ E E1: Micro-llave de la puerta
B1 B1: Alarma sonora (buzzer) externa
10.1.2 Horno: agas
P +
l 85~240Vac| | 12~24Vac/Vdc
N -
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B1 E1: Micro-llave de la puerta
Lq E2: Sensor de llama
B1: Alarma sonora (buzzer) externa
Q: Quemador
IMPORTANTE:

Es determinante que la bobina de ignicién sea instalada préximo al quemador y lo mas distante posible
del controlador electronico;

El electrodo de encendido debe ser instalado a una distancia de 5mm del quemador;

El sensor de llama debe ser instalado a una distancia de 5mm del quemador y apartado como minimo
50mm del electrodo de encendido.



10.1.3 Horno: aleiia
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12. EasyProg* - vers 02 o superior

Es unaccesorio que tiene como principal funcidn almacenar los parametros de los
controladores. En cualquier momento puede cargar nuevos parametros de un
controlador y descargar en una linea de produccion (del mismo controlador), por
ejemplo.

Posee tres tipos de conexiones para cargar o descargar los parametros:

- Serial RS-485: Se conecta via red RS-485 al controlador (solo para los
controladores que poseen RS-485).

- USB: Se conecta al computador por la puerta USB, utilizando el Editor de Recetas
del Sitrad.

- Serial TTL: El controlador puede conectarse directamente al EasyProg por la
conexion Serial TTL.

v B
" ‘mman | INFORMACIONES AMBIENTALES

Embalaje:

Los materiales utilizados en los embalajes de los productos Full Gauge Control son 100% reciclables.

Producto:

Los componentes utilizados en los controladores Full Gauge pueden ser reciclados y reaprovechados si son
desmontados por empresas especializadas.

Descarte:

No queme ni arroje al residuo doméstico los controladores que alcanzaron el fin de su vida util. Observe la legislacion
existente en su region con relacion al destino de residuos electronicos. En caso de dudas, entre en contacto con Full
Gauge Controls.

TERMINO DE GARANTIA - FULL GAUGE CONTR

Los productos fabricados por Full Gauge Controls, a partir de mayo de 2005, tienen plano de garantia de 2 (dos) afios
directamente con la fabrica y de 01 (un) afio en las reventas autorizadas, contados a partir de la fecha de venta que consta en
la factura. Después de ese afio en las reventas, la garantia continuara siendo ejecutada si el instrumento es enviado
directamente a Full Gauge Controls. Los productos esta garantizados en caso de falla de fabricacion que los torne
inadecuados a las aplicaciones para a las cuales se destinan. La garantia se limita al mantenimiento de los instrumentos
fabricados por Full Gauge Controls, desconsiderando otros tipos de gastos, como indemnizacion en virtud de los dafios
causados en otros equipos.

EASYPROG

*vendido separadamente

EXCEPCIONES A LA GARANTIA

La Garantia no cubre costoso gastos de transporte y / 0 seguro para el envio de los productos con indicios de defecto o mal
funcionamiento a la Asistencia Técnica. No estan cubiertos, tampoco, los siguientes eventos: desgaste natural de las piezas,
dafios externos causados por caidas o acondicionamiento inadecuado de los productos.

PERDIDA DE LA GARANTIA

El producto perdera la garantia, automaticamente, si:

- No fueran observadas las instrucciones de utilizacion y montaje contenidas en el iptivo técnico y los procedimientos
de instalacion presentes en la Norma NBR5410;

- Sea sometido a condiciones més alla de los limites especificados en su descriptivo técnico;

- Sufriera violacién o fuera reparado por personas que no formen parte del equipo técnico de Full Gauge;

- Los dafios ocurridos fueran causados por caida, golpe y / o impacto, filtracién de agua, sobrecarga y / o descarga
atmosférica.

UTILIZACION DE LA GARANTIA
Para utilizar la garantia, el cliente debera enviar el producto debidamente acondicionado, junto con la factura de compra
correspondiente, a Full Gauge Controls. El flete de envio de los productos corre a cargo del cliente. Es necesario, también,
enviar la mayor cantidad posible de informaciones respecto al defecto detectado, permitiendo asi agilizar el andlisis, las
pruebas y la ejecucion del servicio.
Estos procesos y en eventual mantenimiento del producto solo seran realizados por la Asistencia Técnica de Full Gauge

Controls, en la sede de la Empresa - Rua Julio de Castilhos, 250 - CEP 92120-030 - Canoas - Rio Grande do Sul - Brasil. ron 03
ev.

© Copyright 2022« Full Gauge Controls ® « Todos os direitos reservados.
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